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Erfolg und Qualitat durch modernes Biirst-Entgraten
mit zweiter achsensenkrechter Biirstenrotation.




c-?-gé Werkstiicke und

Einsatzmoglichkeiten

Prinzipiell ist unsere Maschine fir alle
Werkstlicke interessant, deren Grat auf
einer Ebene liegt. Die groBte Gruppe
stellen sicherlich S&geteile dar. Jedes
gesagte Teil ist vergratet und scharfkan-
tig. Unabhéngig vom Profil, ob Rundrohr
oder Winkeleisen — der rotomat entgratet
in Sekunden ringsum, ohne dass die
Werkstlicke gedreht werden missen.
Somit werden auch die nachfolgenden

== Prozesse sicherer — zur vollen Zufrieden-
| heit lhrer Kunden.

Eine weitere interessante Gruppe stellen
Fertigungsteile dar. Hier sind die An-
wendungsmaglichkeiten ebenso vielfal-
tig. Und das rasche Entgraten wahrend
der Prozessabldufe erspart Handarbeit.




ﬂ-ﬂ Funktionsprinzip

und Nutzen

Konventionelle Birst-Entgratmaschinen
biirsten eine linienahnliche Flache. Flr
eine ,Ringsum-Entgratung” missen
die Teile in die Blrste etwas eingedrlickt
und mehrmals gedreht werden. Bei den
rotomaten wird dieses Drehen von der
Maschine Ubernommen. Sie bearbeiten
eine runde Flache mit dem Durchmesser
der Birstenlange. Alle Kanten, welche
sich auf dieser Flache befinden, werden
durch leichten Druck ohne Drehen des
Werkstilickes entgratet. Die Borsten wer-
den lediglich an den Spitzen beriihrt und
somit nur leicht gebogen, was eine opti-
male Nutzung und Standzeit der Blrste
gewdahrleistet.

Besonders vorteilhaft ist dies bei ge-
bogenen oder schrag gesagten Teilen.
Bei eloxierten oder beschichteten
Seitenflachen verhindert die hohe
Prozesssicherheit eine Beschadigung
der Werksticke.

© Biirst-Rotation
® zweite achsensenkrechte Biirst-Rotation

Qualitat und Zuverldssigkeit. Der rotomat hat sich
jahrelang in der taglichen Praxis bewahrt. Kunden
im In- und Ausland schatzen die hohe Zuverlassig-
keit und Anspruchslosigkeit der Maschinen.
AuBer der Uberwachung des verschleiBbedingten
Zustands der Burste hat der Anwender praktisch
keine Wartungen durchzufiihren.

Optimale Biirstgeschwindigkeit. Die Auslegung
der Burstgeschwindigkeit entspricht den Empfeh-
lungen namhafter Biirstenhersteller. Dies gewéhrlei-
stet lange Standzeiten bei Nylon- und Drahtbiirsten,
sowie geringe Wind- und Staubemissionen bei guten
Birstleistungen.

Richtlinien konforme Konzeption. Die Elektrik ent-
spricht der Europaischen Norm EN 60204-1. Alle,
nicht nur die vorgeschriebenen, Motorwicklungen
verfiigen tiber Uberlastschutz. Dies erspart lhnen
Arger und Kosten schon bei einem eventuellen
Ausfall einer Phase. Selbstverstandlich hat die
Maschine auch einen ,NOT-AUS-Taster” welcher
sich in unmittelbarer Ndhe des Maschinenbenutzers
befindet.

Praxis gerechte Gestaltung. Biirsten und anderes
Zubehor kénnen in den Staurdaumen im Unterteil
der Maschinen einfach untergebracht werden. So
bendtigen Sie keine zusatzlichen Werkzeugschran-
ke. Verschiedene Spindellangen und Drehzahlen
gestatten die Anpassung an lhre individuellen
Wiinsche.

Einfache Beweglichkeit. Der rotomat wird
betriebsbereit geliefert. Die benutzerfreundlichen
MaschinenfiBe gestatten das einfache Unterfahren
mit Hubwagen oder Stapler und somit die Posi-
tionierung an einer beliebigen Stelle.




—assapt"Z Ausstattung und

Werkstuckfuhrungen

Werkstlickauflage Prisma-Auflage
mit Anschlag

schnell verstellbare
Werkstlckflihrung

@

W

Standard-
Werkstlickfihrung

Die ringsum gerichteten Barstkrafte
erfordern eine Werkstiickfihrung in allen
Richtungen. Geliefert wird der rotomat
mit einer universellen Standard-Werk-
stiickfithrung, die den vollen Funktions-
nutzen der Maschine ohne weiteres Zu-
behor gestattet, oder mit einer ,schnell
verstellbaren Werkstickfihrung” fur ein
besonders rasches und zentrisches
Einstellen auf die Geometrie des Teiles.

Fir Werkstiicke mit 90° Schnitt steht
optional eine Prismaauflage und bei
anderen Winkeln eine Werkstilickauflage
mit Anschlag zur Verfiigung. Fiir beson-
ders schwierig zu fuhrende Teile steht
ihnen unsere Erfahrung mit zahlreichen
Sonderlésungen zur Verfiigung.




w Warum eigentlich

entgraten?
CWU!

entgrattechnik

Die ewu-entgrattechnik hat vor einigen Jahren den
ersten rotomaten vorgestellt. Seither nutzen wir Er-
fahrungen und technischen Fortschritt konsequent
fur Innovationen. Eingesetzt in fast allen Branchen
der Metallbearbeitung, vom Kleinbetrieb bis zum
groBen Konzern in Europa und Ubersee, arbeiten
unsere Maschinen zuverldssig und wartungsarm.

Wer mit Metaliteilen arbeitet, kennt das Problem:
Bei der Zerspanung, vor allem aber beim Sigen,

entstehen scharfe und gefihrliche Grate.

Eine zeitgemaBe Bewertung von Qualitit und
Prozesssicherheit erfordert gratfreie und ver-
rundete Kanten, die Sie mit den rotomaten in
wenigen Sekunden erreichen. Idealerweise wird
gleich nach dem Sagen entgratet, so dass ein
zweites Aufnehmen und Ablegen entfilit. Wer
fir Qualitdt und Sicherheit verantwortlich ist,
sollte auf diese wirtschaftliche Mdglichkeit der

Produktverbesserung nicht verzichten.

Unser ,,Krokodil“~-Schema symbolisiert, wie bei
einem scharfkantigen Werkstiick durch wenige
Biirstumdrehungen saubere, abgerundete Kanten
entstehen. Mehr liber die bemerkenswerten Funk-
tionsprinzipien unserer Entgratmaschinen finden
Sie in diesem Prospekt.




"‘2"‘@’? Welche Biirste fiir

welchen Einsatz?

Biirsten
Der rotomat verflgt Uber eine Spindel zur Verwen-
dung handelstiblicher Biirsten. Dadurch ist gewahr-
leistet, dass Ihnen das breite Spektrum der auf dem
Markt befindlichen Biirsten mit den unterschiedlich-
sten Besatzmaterialien zur Lésung Ihrer individuellen
Entgrataufgaben zur Verfligung stehen. Die auf den
rotomaten verwendeten Birsten sind kurzfristig ab
Lager lieferbar.

@ Drahtbiirsten

Fir die Entgratung von Stahlteilen werden in den
meisten Fallen Birsten mit hochfesten, gewellten
Drahtborsten verwendet. Unterschiedliche Festig-

keiten und Drahtdicken gestatten die Anpassung Technische Daten:
an die verschiedensten Probleme. Besonders leis-
tungsfahig sind Blirsten mit verseilten Drahten. Tvp Drehzahl Masse
Mehrere Einzeldrahte sind hier zu einem Seil ver- rotomat 1000 1/min 485 kg
wunden. Eine wesentlich héhere Besatzdichte und 2000 1/min 515 kg
Festigkeit bewirken einen verstarkten Birsteffekt bei 500 bis 2000 1/min 520 kg
besonders langer Blrstenstandzeit. Fiir rostfreie rotomat vac 2000 1/min 575 kg
Werkstoffe stehen Blrsten mit rostfreien Borsten zur 500 bis 2000 1/min 580 kg
Verfligung. Bei Drahtbirsten erfolgt die Kantenver-
rundung durch Materialabtrag und -verdrdngung. L 1024 x B 800 x H 1425 mm
@ Schleifnylonbiirsten Biirstbereich bis 180 mm @
In den hochflexiblen Nylonborsten dieser Blirsten
sind Schleifkérner eingelagert. Je nach Verwen- Wiinschen Sie weitere
dungszweck kommen unterschiedliche Schleifmittel Informationen oder haben
oder Kérnungen zum Einsatz. Durch die Abnutzung Sie Fragen zum Entgraten,
des Tragermaterials treten kontinuierlich die harten so rufen Sie uns an, senden
und scharfen Spitzen neuer Schleifkérner an die ein Fax oder ein e-mail.
Oberfl.éche. Di_ese tragen ?n den Werlfsti?ckk.e:nten Gerald Klug - Industrievertretung
Material abrasiv ?b. Die Biirstgeschwindigkeit der OT Lauenhain
rotomaten ?:errnezlde,fn zu hohe Temperaturen an den StraRe des Friedens 2 A
Borsten. Die Optimierung des Prozesses und der § ;
. i ) o . D-09648 Mittweida
Blrstenstandzeit ist somit gewéhrleistet. Eingesetzt
5 , i Tel. 03727 / 600030
werden solche Blrsten oft bei Aluminium, aber auch
bei rostfreien Stahlen und anderen Werkstoffen. Fax 03727 /600040
Mobil 0172 / 9328618




