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LOEWER TwinMaster TbhD-600

Entgraten von Brenn- und Plasmazuschnitten im Durchlauf

Brennzuschnitte weisen in der Regel groRere Starkentoleranzen sowie Verzug auf. Das innovative TwinBelt-Aggregat
wurde speziell fiir solche Anwendungen entwickelt. Man erhalt eine hohe Entgratleistung bei viel Toleranzausgleich
und somit wesentliche Vorteile gegenilber herkémmlichen Bandschleifaggregaten.

Das Verfahren:

- Werkstiickdurchlauf tber Transport-
band mit Unterbandmagnet

- Entgraten mit TwinBeltaggregat, hohe
Entgratleistung mit Toleranzausgleich

- Kanten entscharfen oder verrunden mit
flexiblen Schleiflamellen auf Discaggregat

Das TwinBelt-Aggregat

Das Herzstlick des TwinMasters ist das TwinBelt-Aggregat. Ein endloses Schleifband lauft
Uber eine sehr weiche Kontaktwalze, wodurch man viel Schleifdruck auf den Kanten bei
wenig Bearbeitung auf den Werkstiickflachen erzielt. Ein zusatzlich innen laufendes Druck-
band erhéht den Druck auf den Kanten und schiitzt das Schleifband gegen Durchstiche. Das
zum Patent angemeldete System erzielt beste Entgratergebnisse bei hohem Tolreanzaus-

gleich.

- sehr weiche Kontaktrolle, viel Schleifdruck auf den Kanten bei wenig Druck auf den Flachen

- zusatzliches Druckband fiir mehr Kantendruck bei Erhalt der Flexibilitdt und Schutz des
Schleifbandes

- zusétzliche Toleranzschleifeinrichtung (Luftkissen) fiir Ausgleich von Verzug bis zu 6mm

- 2500mm langes endloses Schleifband fiir kiihleren Schliff und lange Standzeiten

- pneumatische Schleifbandspannung fiir Schleifbandwechsel innerhalb von Sekunden

- Schleifbandoszillation fiir bessere Entgratung




Die Vorteile

Entgraten:

Hohe Entgratleistung mit TwinBelt Technologie optimiert fur Brennteilbearbei-
tung, mit Toleranzschleifeinrichtung zum Ausgleich von Starkendifferenzen
und Verzug.

Verrunden:

Rotierende genutete Disc mit eingeschobenen Schleiflamellenstreifen. Je
nach Zustellung geeignet zum leichten Entscharfen oder starkeren Verrunden.
Die Discrotation sorgt fir eine gleichmaBige Schleifmittelabnutzung tber die
Arbeitsbreite.

Toleranzausgleich:

Die weiche Kontaktwalze erlaubt Starkentoleranzen bis zu 3mm. Die pneuma-
tische Toleranzschleifeinrichtung (Luftkissen) erlaubt Verzug bis zu 6mm. Der
Schleifdruck ist dabei stufenlos einstellbar.

Die flexiblen Schleiflamellen der Verrundungsdisc erlauben ebenfalls 6mm
Verzug.

Vorschub

Die Werkstiicke laufen Uber ein Transportband, ausgestattet mit Unterband-
magneten tber den kompletten Arbeitsbereich. Die Geschwindigkeit ist regel-
bar zwischen 0,5 und 3 m/min. Zur Bearbeitung nichtmagnetischer Werkstoffe
sind optionale Druckrollen erhaltlich.

Kleinteile:
Magnetische Werkstlicke kénnen ab ScheckkartengroRe bearbeitet werden.

GroRe Teile:

Die maximale Werkstuckbreite liegt bei 600mm (Schleifbandbreite 640mm).
Die Werkstlicklange ist bei Einsatz entsprechender Rollenbahnen praktisch
unbegrenzt. Die konstante Tischhohe erlaubt den Einsatz von Rollenbahnen.

Bedienung:

Die Werksttickstarke wird motorisch verstellt, zusatzlich gibt es ein Handrad
mit einer Zahlwerkanzeige. Sowohl das Twinbeltaggregat als auch das Dis-
caggregat lassen sich seperat in der Hohe verstellen, um so die Intensitat
vorab einzustellen. Der Vorschub 148t sich mittels Poti stufenlos verstellen.

Schleifmittelwechsel:

Das Schleifband wird pneumatisch gespannt und kann somit innerhalb von
Sekunden gewechselt werden. Die Schieiflamellenstreifen werden in die
Nuten der Disc eingeschoben, sie kénnen gewechselt werden ohne die Disc
demontieren zu mussen.

Absaugung:
Die Maschine ist komplett gekapselt und mit einem zentralen Absaugstutzen
zum Anschluf an eine passende Absaugung versehen.

Transportbandabstreifer mit Auffangbehalter




Technische Daten

Standardausstattung TwinMaster TbD-600

- max. Arbeitsbreite 600mm

- Twinbeltaggregat mit weicher Kontaktwalze D=300mm, 7,5kw Antrieb,
Oszillation von Schleifband und Druckband, pneumatische Bandspannung
fur Schleifband und Druckband, manuelle Héheneinstellung zur Vorein-
stellung der Zustellung mit Zahlwerkanzeige

- Toleranzschleifeinrichtung, pneumatisches Luftkissen, einstellbar tiber
Membrandruckregler

- Discaggregat mit genuteter Disc D=700mm, 3kW Antrieb, separater Héhen-
verstellung zur Voreinstellung der Zustellung, stufenlose Discdrehzahl Giber
Frequenzumformer

- Werkstlickdickeneinstellung motorisch mit digitaler Zahlwerkanzeige,
zusatzliches Handrad zur Feineinstellung

- Vorschub Uber Transportband stufenlos einstellbar 0,5 - 3,5m/min tber
Frequenzumformer

- Unterbandmagent tiber kompletten Arbeitsbereich

- Streifenblrste zum Abstreifen des Transportbandes mit Spaneauffang-
behalter

- Absauganschluf? 1 x 200mm Durchmesser

- Schlusselschalter fir Einrichtbetrieb

- 400V, 50Hz, 3P, Gesamtanschlu® 11kW, Druckluftanschluf3

- Lange 2075mm, Breite 1545mm, Héhe 2140mm, Gewicht 2000kg

- CE-Ausflihrung

Optionales Zubehor:

- gefederte Druckrollen zum Halten nicht magnetischer Werkstlicke
- Schleifbander in verschiedenen Qualitdten und Kérnungen
- Smart-Flex Schleiflamellen in verschiedenen Kérnungen und Harten

- passende Absauganlagen

Klug IV - Maschinen

Gerald Klug
Industrievertretung

Stralle des Friedens2A . Kantenbearbeitungstechnik

D-09648 Mittweida » Werkzeugschleiftechnik

Telefon: 03727 / 600030 + Metallsdgetechnik

Fax: 03727 / 600040 ® Trennsghleiftechnik

Mobil: 01729328618  ~ mdustriesauger

gerald-klug@t-online.de
www.klug-industrievertretung.de

Technische Anderungen vorbehalten

Jakob LOWER . Tel. + 49 (0) 5681 99040
Inh. von Schumann GmbH & Co. KG info@loewer-online.com
D-34576 Homberg (Germany) www.loewer-online.com



